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建设单位：东莞市新东欣环保投资有限公司

二〇二二年三月

1.项目概况及运行环境
[bookmark: _Toc24028876]1.1 项目名称
东莞市新东欣环保投资有限公司货架采购及安装（第2批）项目。
[bookmark: _Toc24028877]1.2建设地点
东莞市麻涌镇大步村海心沙岛。
[bookmark: _Toc24028878]1.3 工程概述
东莞市新东欣环保投资有限公司成立于2018年4月，是东莞市东实新能源有限公司的全资子公司。东莞市新东欣环保投资有限公司作为东莞市海心沙资源综合利用中心绿色工业服务项目的建设主体，负责危险废物处理处置、贮存、综合利用项目的建设及运营管理。
东莞市海心沙资源综合利用中心绿色工业服务项目，用地约300亩，总投资约18.82亿元，处置26类危险废物，共31.61万吨/年，主要包括焚烧处理（6万吨/年）、物化处理（5.5万吨/年）、表面处理废物处置（13.3万元/年）、废包装桶回收利用（150万只/年，折合0.78万吨/年）、废线路板处理（1万吨/年）、废矿物油回收处理（5万吨/年）、收集/转移危险废物（0.03万吨/年）。
[bookmark: _Toc24028880][bookmark: _Toc523432271]1.4气候特征与环境条件
项目选址位于珠三角地区冲积沙洲，属亚热带季风气候，长夏无冬，日照充足，雨量充沛，温差振幅小，季风明显；极端气候条件下可能受潮汐、洪汛影响，空气相对湿度大；且本项目处理各种工业垃圾，成分复杂，应考虑作业中危险废物泄漏、腐蚀性气体对货架造成的腐蚀。
[bookmark: _Toc24028881]1.5使用环境
有雷暴和海洋性气候的侵蚀；
空气相对湿度≥80%；
环境温度-5℃ - 50℃；
有灰尘。
[bookmark: _Toc24028882]1.6抗震设防烈度
货架抗震设防烈度为7度，设计基本地震加速度值为0.10 g。
[bookmark: _Toc24028883]1.7使用地点及要求
新东欣公司环保投资有限公司内乙类仓库设置四层货架。
[bookmark: _Toc24028884]收到结果确认函之日起后，成交人在接到采购人备货通知后15个日历天内完成生产备货。满足入场安装条件后（预计在2022年4月份需进行安装，具体以采购人通知为准），在收到采购人入场通知后12个日历天内完成供货、安装、调试、验收等工作。
如果采购人因项目需要需调整交货时间的，将提前书面通知成交人，成交人应当完全响应。成交人在签订合同时已经预见该等风险并且同意无条件响应采购人要求的交货时间及安装调试时间，并且不得以此为由要求涨价或要求其他赔偿（包括但不限于：仓储费、人工费、材料上涨费等）。货架的交货和安装进度必须满足整体工程安装进度的要求。
2.标准和规范
货架在设计、选材、检测、制造、包装、运输保护、检验、安装、验收等都应符合但不限于下列规范、标准和法规。凡本技术需求书书所有规范，如有最新版本，均按最新版本执行。如果几种规范、标准和法规适用于同一情况，则遵循最为严格的规范。
GB 50011-2016 《建筑抗震设计规范》
JB/T5323-2017《仓库焊接式钢结构货架设计技术条件》
JB/T 9018-2011 《有轨巷道式高层货架仓库设计规范》
GB 50205-2001 《钢结构工程施工及验收规范》
GB/T 6807-2001 《钢铁工件涂装前磷化处理技术条件》
GB50017-2017  《钢结构设计规范》
GB50018-2002  《冷弯薄壁型钢结构技术规范》
GB 9286-1998 《色漆和清漆漆膜的划格试验》
GB 6739-2006 《色漆和清漆铅笔法测定漆膜硬度》
GB 1771-2007  《色漆和清漆耐中性盐雾性能的测定》
JB/T 7504-1994 《静电喷涂装备技术条件》
参考标准
[bookmark: _Toc16847635][bookmark: _Toc16847533]GB/T15607-2008《涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全》
GB50009-2012 《建筑结构荷载规范》
GB/T700-2006 《碳素结构钢》
CECS23：90   《钢货架设计结构》
GB/T 1804-2000 《一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差》
GB/T 1184-2008 《形状和位置公差未注公差值》
GB/T 13306-2011 《标牌》
成交人应严格按照适用于本项目的全部规范及标准进行设计，以上标准有不一致时，应执行要求较严的标准，保证货架具有足够的强度、刚度和稳定性。
货架设计、制造、安装等必须满足采购人提出的技术参数及工艺要求。
[bookmark: _Toc24028885]3.供货范围及交接界面
本次货架采购的供货范围为乙类仓库区域货架详细的设计、制造、订货、检验、运输、安装、验收、技术服务、保修期内的缺陷修复和保修等内容。具体包括：
（1）乙类仓库区域货架提供完整的详细深化设计，包括所有材料的规格型号及货架整体的实用性、美观性和可操作性等；
（2）乙类仓库区域提供货架的制造、安装和调试服务工作；
（3）按照质保要求为乙类仓库区域货架提供售后服务；
（4）主要设备供货清单（供应商参数须等于或优于以下要求参数）。
乙类仓库货架共638个卡位。
	名称
	规格
	颜色
	单位
	数量

	重型货架
	L2600内*D1000*H5550*3层横梁+1层地面  3000kg/层 ,每层铺钢层网L2600mm 70组
L2600内*D1000*H4000*2层横梁+1层地面  3000kg/层 ,每层铺钢层网L2600mm 13组

	立柱片
	D1000*H5550*100*70*1.8mm(包脚底座)
	/
	套
	84

	立柱片
	D1000*H4000*100*70*1.8mm(包脚底座)
	/
	套
	13

	横梁
	L2600*160*45*1.5（盒状梁）4齿
	/
	根
	472

	连接杆
	L300*50*30*1.5 方管  3根/组
	/
	根
	105

	钢层网
	L2600*D1000 折边50 钢层网网格50*10，
一层三片网共12条加强筋,加强筋尺寸L1000*D20，厚度2mm
	/
	层
	236

	防护脚
	标准圆型H500*直径76*2.5
	/
	个
	97

	防护杆/背挡
	L2600*50*30*1.5 方管，两边折边各100
	
	套
	319

	标识牌
	1套（详见技术需求书第4.3条货架系统要求，所有标识牌均由成交人安装粘贴。）






相关交接界面如下：
	交接界面
	采购人
	成交人

	场所
	提供安装场地
	完成货架的合理布局

	货架
	提供乙类库建筑图纸
	负责所有货架的设计、供货、安装、调试等全过程

	供电
	提供临时安装电源接入点
	自配电箱至施工工具的安装供电



[bookmark: _Toc24028886]4.主要技术参数、系统配置及技术性能指标
[bookmark: _Toc24028887] 4.1货架系统配置
1)货架系统包括立柱、立柱片、防护杆、横梁、防撞栏(柱脚及背部)、包边底脚、横斜撑、货架连接构件（水平拉杆），货架锚定（柱脚采用化学螺栓）等；
2)★卡位额定荷载为1500 Kg/卡位；
3) 货架设置1个地面层+3个横梁层（其中13组为2个横梁层），货架层高均为1500 mm（可设置调节高度），深度为1000 mm，单个卡位的宽度为1300 mm；
4)横梁间隔宽度≤300 mm，应保证安全使用要求；
5)货架布置尽量靠近VOC风管，保证中间通道最大宽度；
6）颜色横梁用橙色2004色号，立柱灰色色号7064；
[bookmark: _Toc24028888]4.2货架设计要求
1)深化设计依据：根据采购人提供的暂存库及物资中心建筑图纸；
2)设计要求：
(1)★货架横梁满载荷下的挠度值：
不允许存在预应力
初始荷载后残余变形不大于2mm
满载荷下的挠度值不大于L/500
(2) 货架与地面的连接采用化学螺栓连接方式，螺栓材质为SUS304,强度应满足相关规范要求；
(3) 货架（立柱、横梁等主要结构件）钢材（板材或型材）的材质，选用国有大型钢厂生产的Q235B优质热轧钢；
(4) 货架横梁采用抱合式结构，钢架横梁不得存在预应力（如焊接应力等）。拒绝焊接式薄壁方钢管横梁；
（5）钢层网采用直径5mm钢筋制作，每块加装4条加强筋，材质为Q235B；
(6)★货架后面设置防护杆/背挡（深度为100mm），防止货物托盘被推出横梁发生侧翻；
(7)货架连接的紧固件，按国标GB50017-2017规定；
(8)柱孔为自锁式，插接牢靠，可以避免脱落及堆垛工具误操作带来的危险；
（9）★货架每列两端需与现有的防雷静电接地连接；
(10)★货架及零部件表面经抛丸、脱脂、酸洗、磷化、水洗、烘干、静电喷涂。表面采用热固性环氧树脂（粉末）静电喷涂，涂层厚度不低于60μm，表面塑层硬度2H，附着力达GB9286《色漆和清漆漆膜的划格试验》标准中的1级，涂层表面丰满平滑，涂层无杂质，无色差，不允许出现缩孔等现象。
[bookmark: _Toc24028889]4.3货架系统要求
1)立柱和立柱片
立柱和立柱片采用轧机轧制，选用Q235B；
柱片侧面及立柱内外弯曲偏差：≤10mm（全高）；
柱片全长连接孔之间累积误差：±2mm；
柱片沿巷道长度和宽度方向的垂直度允差：≤8mm；
立柱片全高极限偏差0.5mm；
立柱弯曲度≤L/1000，总长度范围内弯曲度≤6mm。
2）横梁
材料选用Q235B；
横梁是直接承载货物重量的梁，通过横梁可将货物重量传递到立柱片及立柱片上；
横梁通过挂片同立柱联接，挂片挂销采用承载性好的版型销；
横梁采用双C型抱合梁，使上下厚度增加一倍，增强承载性，不存在预应力，且外形美观；
长度极限误差±1mm；
物资中心横梁与底板接合要平整、美观、实用。
3)水平拉杆
水平拉杆用于连接非运输通道相邻货架，保证整个货架系统稳定的装置；
材料选用Q235B，表面处理及防腐同主体部件。
4) 包边底脚、横斜撑
材料选用Q235B，表面处理及防腐同主体部件；
包边底脚、横斜撑应有足够的强度，保证货架的稳定性及可靠性。
5）货架锚定
货架立柱和地面采用化学螺栓+调节螺杆方式连接，连接螺栓等级为8.8级，螺母为8.8级，化学螺栓应避开地面钢筋网；
★6）暂存库为环氧地坪地面，柱脚锚定施工时应充分考虑施工工艺对地面的影响，施工结束后须对螺栓周围的地面进行修复。
7) 标牌及颜色
每个仓库货架应在醒目处设置一个铭牌，铭牌的面积不宜小于200*200（mm2）,标牌上应以清晰的字迹标出最大单元载荷、每层最大均布载荷。单元荷载指一个货盘或一个卡位（含货物）的重量。
每排货架两头侧面应设置区域代码标识牌1000*600（mm2），建议采用铝塑板材质；编码用数字+大写英文字母A-Z。标识牌制作前成交人须与采购人确认编码。
★所有货架每个卡位应设置标识卡，建议采用不干胶标签纸张贴，便于更换；货架层数从低到高依次为1-4，卡位标识卡编号为01-99；（例如一楼第一排货架第一个卡位编号完整编号为：1A-1-01）。所有标识牌均由成交人安装粘贴。
编码顺序为：从东至西，从北至南，从低到高。
[bookmark: _Toc24028890]4.4货架的制造要求
1)货架的制造应遵照国家GB50205《钢结构施工质量验收规范》的规定，特别是对钢材材质的控制与要求，必须严格执行；
2）货架的制造工艺和质量要求应遵照JB/T5323《仓库焊接式钢结构货架设计技术条件》的规定执行；
3)部件焊缝表面焊接均匀，不得有裂纹、夹渣、焊瘤、烧穿、弧坑和针状气孔等缺陷；
4）货架表面应按GB/T 6807-2001 《钢铁工件涂装前磷化处理技术条件》要求，保证涂层表面平滑，无色差，不允许出现缩孔等现象；
5)表面处理采用经典粉末喷涂，半成品货架经过酸洗脱脂磷化等前处理，再经表面喷涂处理，涂层厚度不低于60μm，表面塑层硬度2H，附着力达GB9286--1998《色漆和清漆漆膜的划格试验》标准中的1级，涂层表面丰满平滑，涂层无杂质，无色差，不允许出现缩孔等现象。要求外观美观大方，并且具有很强的抗腐蚀能力。
[bookmark: _Toc24028891]5.货架安全要求
货架系统采用组合装配式钢结构，系统主件采用国有大型钢厂生产的Q235B优质板材，经专用机组轧制而成的货架专用型材，各构件在荷载作用下均为弹性变形，卸载以后立即恢复原样，各构件具有1.5以上的安全系数。货架结构设计从强度、刚度、稳定性及抗震要求等方面进行优化考虑，保证货架使用功能的基本要求。
[bookmark: _Toc24028892]6.货架质量保证
[bookmark: _Toc24028893]6.1设计保证
货架刚性及强度均需符合JB/T5323《仓库焊接式钢结构货架设计技术条件》要求；
货架设计计算依据CECS23：90《钢货架设计结构》。
[bookmark: _Toc24028894]6.2原材料保证
货架主结构保证向采购人提供的货架是用崭新的合格材料、以最完善的工艺制造、全新的产品；
货架主结构所用钢材均为国内大型钢厂高品质产品；
生产期间采购人将会随时至成交方生产车间针对使用钢材及生产工艺进行监造及抽检，视情况可采取处罚、整改措施，若严重质量问题，采购人可取消其中标资格，并向成交人索赔相关损失；
保证按项目进度，满足采购人的整体建设进度要求；
保证在生产中使用合格材料。如发现检验不符合要求，重新选材，并重新检验， 直到所有材料被证明符合要求，才能开始生产，但不得影响项目进度的执行。
[bookmark: _Toc24028895]6.3质量体系保证
保证货架生产严格依据 GB/T19001-2016 idt ISO9001-2000《质量管理体系要求》和 GB/T24001-2004《环境管理要求及使用指南》标准。
保证设备的设计制造全过程（包括原材料选用和外购件选用）均应纳入质量保证体系。
[bookmark: _Toc24028896]6.4生产实施保证
底座等焊接处参照国家标准进行，保证焊缝均匀、牢固、无脱焊、虚焊现象；
货架及其配套件的表面预处理及喷涂均在先进的自动喷涂流水线上完成，其流程为：除锈—脱脂—烘干—静电喷涂—烘干—包装检验入库，涂层质量符合GB9628 标准规定；
接受采购人到工厂实地检查验收，包括原材料抽检及生产工艺考察。
[bookmark: _Toc24028897]6.5安装实施保证
成交人承诺所派出的施工管理人员有类似项目的施工管理经验；
施工人员应具备施工中所需要的相应资质，如焊接（焊工证）、电气（电工证）；
在施工现场遵守采购人的规章纪律和各项规定，服从采购人的现场管理；
安装后，同一巷道同列立柱片错位不大于5mm，单列货架对角线的长度差不大于10 mm，保证横梁长度方向与立柱片宽度方向垂直；
货架片沿巷道长度和宽度方向的垂直度偏差≦10mm；
同层横梁高度偏差±5mm；
相邻货架片立柱底部中心距极限偏差±1mm；
货架沿巷道方向全长累计偏差±10mm。
[bookmark: _Toc24028898]7.技术资料提交
1）成交人需提供详细的设计图，包括整体设计图，提供的图纸须同时提供可编辑的AutoCAD2004（*.DWG格式）电子文本。成交人应向采购人提供可编辑的技术资料的电子文档；
2)成交人提供的资料要求组织架构清晰、逻辑性强；资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求；
3）到货时需提供装箱清单，包括但不限于出厂检验报告、产品合格证、原材料第三方检测报告等资料；
4)其他要求
成交人所有交付资料均需提供至项目现场，包括纸版文件8套，可编辑版office、AutoCAD文件1套，同时递交；
对已交付采购人的文件如有任何修改，修改后应在3个日历日内再次分发更新后的文件；
成交人所提供的各种技术资料能满足采购人运行及维护的要求；
成交人保证技术文件及图纸清楚无误、装封良好，并按系统分类，设备进场时提供给采购人；
成交人保证提供全套图纸、资料和手册的总清单。
[bookmark: _Toc24028899]8.货架验收
  8.1 货架外观质量验收
1）抽检规则 
	序号
	抽检项目
	抽检比率
	备注

	1
	货架立柱
	≥3%
	含地脚板等组件

	2
	货架横梁
	≥2%
	

	3
	货架拉杆
	≥2%
	


2)货架外观检验方法
现场目测及尺寸检验。
3） 检验内容
	序号
	外观质量检测项目
	检测结果
	备注

	1
	货架及零部件表面处理工艺、材质、涂层厚度等是否符合技术协议的相关要求，保证涂层表面丰满平滑，无色差，无脱落，不允许出现缩孔包花等现象， 
	
	

	2
	货架涂装颜色是否满足技术协议的相关要求
	
	

	3
	部件焊缝表面焊接均匀，不得有裂纹、夹渣、焊瘤、烧穿、弧坑和针状气孔等缺陷
	
	

	4
	对接焊缝和贴角焊缝的外形尺寸极限偏差是否符合GBJ205中相关规定
	
	



8.2 ★制造精度验收
	名称
	示意图
	允许误差
	备注

	立柱长度
ΔL
	

	±2mm
	立柱全长调节孔距累积误差：±2mm
相邻孔距误差：±0.03mm

	立柱的弯曲度
e
	[image: ]
	≦L/1000 
全高极限差值≦6mm
	满载荷时立柱顶部变形：≤10mm （分别在X、Y、Z方向）

	立柱的尺寸
ΔS
	[image: ]
	±1mm
	

	横梁长度
ΔL
	[image: ]
	±0.5mm
	

	横梁的弯曲度
e
	[image: ]
	≦L/1000 
	

	横梁的尺寸
ΔS
	[image: ]
	±1mm
	



8.3 制造质量验收
成交人应提供产品出厂检测报告；要求检测结果均为合格。
8.4 验收准备
安装结束后应对货架总体进行垂直调整，直至符合国家标准；
立体库应和叉车、堆垛机联合测试；
对构件表面小面积的漏涂、剥落磨损应补涂；
所有紧固件应拧紧，螺栓应露出螺牙3个，沉头螺栓拧紧后，不应高出产品表面；
货架安装现场应打扫干净，货架擦抹清洁；
对照安装图纸进行检查；
地脚螺栓不允许打半截，打斜；
横梁的安全销应全部安装到位；
提供货架主要零部件。
8.5 竣工验收
竣工验收是指当性能验收试验的结果表明已达到了本技术需求规定的性能要求值后对整套设备的验收。性能验收试验内容按照主要设计技术指标要求的内容进行验收。
[bookmark: _Toc24028900]9.售后服务
采购人在产品使用过程中出现技术故障，可电话联系成交人，成交人应立即做出反应，安排售后对标的产品进行维修；
响应时间：成交人在接到维护通知后24小时赶到现场进行故障处理；
[bookmark: _Toc16847656][bookmark: _Toc16847445][bookmark: _Toc16847554][bookmark: _Toc16847355]保修期限：免费维修期2年，终身保修。
[bookmark: _Toc24028901]10. 附件
★附件图纸为本次货架采购项目的基本要求，成交人在中标后需根据采购人要求进行深化设计并经采购人审核同意后方可施工。如采购人有设计修改意见，成交人必须无条件满足采购人要求。
附件1：乙类库架布置示意图
附件2：乙类库建筑施工图

备注:技术需求书中带“★”条款为不可负偏离条款，任一项带“★”条款负偏离将作废标处理。
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