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1. [bookmark: _Toc25160906]项目概况及运行环境
[bookmark: _Toc25160907]1.1 工程名称
东莞市新东欣环保投资有限公司平板车采购项目。
[bookmark: _Toc25160908]1.2建设地点
东莞市麻涌镇海心沙岛。
[bookmark: _Toc25160909]1.3 公司概述
[bookmark: _Toc25160910][bookmark: _Toc10130799]东莞市新东欣环保投资有限公司成立于2018年4月，是东莞市东实新能源有限公司的全资子公司。东莞市新东欣环保投资有限公司作为东莞市海心沙资源综合利用中心绿色工业服务项目的建设主体，负责危险废物处理处置、贮存、综合利用项目的建设及运营管理。
东莞市海心沙资源综合利用中心绿色工业服务项目，用地约300亩，总投资约18.82亿元，处置26类危险废物，共31.61万吨/年，主要包括焚烧处理（6万吨/年）、物化处理（5.5万吨/年）、表面处理废物处置（13.3万元/年）、废包装桶回收利用（150万只/年，折合0.78万吨/年）、废线路板处理（1万吨/年）、废矿物油回收处理（5万吨/年）、收集/转移危险废物（0.03万吨/年）。
[bookmark: _Toc25160911][bookmark: _Toc523432271]1.4气候特征与环境条件
项目选址位于珠三角地区冲积沙洲，属亚热带季风气候，长夏无冬，日照充足，雨量充沛，温差振幅小，季风明显；极端气候条件下可能受潮汐、洪汛影响，空气相对湿度大，且本项目处理各种工业垃圾，成分复杂，应考虑作业中货物泄漏对平板车造成的腐蚀。
[bookmark: _Toc25160912]1.5使用环境
⑴有雷暴和海洋性气候的侵蚀；
⑵空气相对湿度≥80%；
⑶环境温度-5℃-50℃；
⑷有灰尘。
[bookmark: _Toc25160913]1.6使用地点及要求
新东欣环保投资有限公司厂区内，包含暂存库、各生产单元室外作业。该平板车主要用于载货作业，需要结实、可靠、载重量优秀。要求能承受作业中的频繁起动、制动、变速及转向。
交货期：自发出结果确认函之日起，60个日历天内完成供货。
2. [bookmark: _Toc25160914]主要技术参数

2.1 平板车技术参数
	序号
	名称
	配置与参数要求

	1
	额定载重
	20000Kg 

	2
	台面尺寸
	7000*2500*2700mm（内空）

	3
	顶棚高度
	2700mm（从平板到顶部）

	4
	顶棚材料
	25*50*2mm矩形管，25*2mm方管；顶部及前后用302不锈钢1mm厚度

	5
	离地高度
	800mm

	6
	面板框架材料
	主梁28#工字钢，120*60*4mm矩形管

	7
	面板铺板材料
	5mm花纹板镀锌

	8
	固定护栏材料
	80*50*4mm矩形管

	9
	活动护栏高度
	700mm，材料：40*2mm方管

	10
	牵引架主要材料
	120*60*4mm矩形管

	11
	牵引架轮轴
	回转支撑轮轴：010.30.500

	12
	轮胎型号
	23*9-10实心胎，8个

	13
	行驶速度
	≤12Km/h

	14
	车辆材质
	全车钢质刷防腐漆环氧富锌底漆180μm

	15
	导静电装置
	安装导静电皮带

	16
	转弯半径
	7100mm

	17
	安全反光标识
	3M反光贴

	产品应配备检验、操作和检修用的通用、专用工具和试验、检验的仪表、仪器，并配有润滑油(脂)枪；另配两根牵引销及两根拉杆销。




[bookmark: _Toc25160921]























3. 标准和规范
  
3.1规范及国标
平板车在设计、材料、制造、测试、检验、验收、安装、试运、包装和运输保护应符合下列规范、标准和法规。凡本技术规格书所有规范，如有最新版本，均按最新版本执行。如果几种规范、标准和法规适用于同一情况，则遵循最为严格的规范。
[bookmark: _Toc25160922]GB/T 706-2016《热轧型钢》
3.2优先顺序
 若本规格书与有关的其他规格书、数据表、图纸以及上述规范和标准出现相互矛盾时，应遵照下列优先次序执行：
*本规格书
*数据表
*附属文件提及的规范和标准
本项目的设计图纸、规格书、技术文件和其它技术资料，均采用中国法定计量单位；
对于不能妥善解决的问题，成交人须以书面通知形式通知采购人。
[bookmark: _Toc25160923] 4.供货范围
按照本技术规格书规格与要求向采购人提供平板车（具体参数及数量见清单）设备及服务，包括但不限于以下内容：完成平板车的设计、制造、测试和试验、包装、运输、技术培训、调试、现场测试、试运行、验收及售后服务等工作，并按最终用户的要求提交所需的资料，详见如下：
备品配件、工具和仪器仪表各壹套；
随车技术资料（维护手册必须提供中文版），以及电子文档；
提供相关技术服务，以及交货现场试运转所需的全部工具、材料及器材、润滑油等易耗品；
本技术规格书所指的供货范围仅指采购人所需平板车的主要部分。成交人应提供本技术规格书中未涉及的，但为保证本合同项下能够正常有效运行所必需的所有设备、附件；
成交人还应对设备的性能、指导安装、人员培训、调试负责；
成交人应对设备的完整性负责。 

[bookmark: _Toc25160924]5.主要技术性能要求
[bookmark: _Toc25160925]5.1整体稳定性
[bookmark: _Toc23854802][bookmark: _Toc25160926][bookmark: _Toc15550181][bookmark: _Toc15550182]5.1.1平板车的轴距和轮距以及整机重量的分布应具有良好的稳定性，符合国家相关标准关于稳定性的规定；成交人交机时应注明平板车原设计配重的重量；
[bookmark: _Toc23854803][bookmark: _Toc25160927]5.1.2 平板车在装运前，成交人须对其分别做空载和重载的静态和动态稳定性试验，以及重载时在低位和高位的纵向、横向稳定性。
[bookmark: _Toc25160928]5.2材料和工艺
[bookmark: _Toc15550184]5.2.1 平板车所使用的材料应满足强度、刚度和韧性的要求，并应符合被采购人确认的标准和规范；平板车强度应能满足安全使用的要求，长度及宽度应满足主要技术参数的要求；
[bookmark: _Toc15550185]5.2.2 焊接工艺、焊接质量和焊缝检查应严格遵照采购人确认的标准和规范。所有焊缝要求牢固、圆滑、平整、无夹渣气孔现象，焊接应校正结构变形和消除残余应力；
5.2.3 平板车及属具应充分考虑所使用的环境，生产材料及工艺需保证产品具有较好的耐酸碱腐蚀性及抗电化学腐蚀性。
[bookmark: _Toc25160936]5.3制动及安全系统
5.3.1 平板车制动系统要求各装置要求结构合理、性能可靠和操作方便，液压系统要稳定可靠；
5.3.2 行车制动系统：要求制动平稳、可靠，应为终生免维护；
[bookmark: _Toc25160937]5.4底盘及轮胎
5.4.1 底盘要求结构坚固，能承受纵向、横向和扭转荷载，重心低；
5.4.2在车头设置有牵引装置；
5.4.3 底盘应耐酸碱腐蚀；
5.4.4 轮胎采用防腐蚀、耐磨实心胎。轮辋、螺栓和螺母应采用优质高强度材料制造，螺栓和螺母应有足够的抗剪切性能，制造商应在维修手册中提供前、后轮螺栓的紧固力矩值。
[bookmark: _Toc25160944]5.5润滑 
平板车各机构上相关轴承、齿轮和活动件必须设有可靠有效的润滑装置，润滑油加注点应相对集中的设置在操作、维护方便的地方。 
[bookmark: _Toc25160945]5.6油漆 
油漆前应做好喷丸、喷砂或其它被认可的除锈工作，并确保所采用的油漆及油漆工艺能适合本机所使用地区的气候条件，油漆涂层质量保证年限不应小于2年(即在质保期内油漆涂层无剥落、龟裂、剥落、变色、返锈、起泡和开裂等现象)。油漆品种、工艺及其颜色应在报价文件中注明。
[bookmark: _Toc25160946]5.7铭牌标志 
5.7.1 在平板车醒目避碰的位置，应设置包括下列内容的铭牌: 
(1) 制造商名称；
(2) 产品名称；
(3) 产品型号；
(4) 主要技术性能参数表；
(5) 载荷曲线图/表；
(6) 产品出厂编号及日期。 
5.7.2 所有控制手柄、按钮和电气设备上均有说明其操作方向并符合有关标准规范要求的标志； 
5.7.3 在易发生危险的部位除应采取必要的防护措施外，还应设有符合有关标准规范要求的安全警告标志。 
[bookmark: _Toc25160947]5.8随车工具和附件 
成交人应配备检验、操作和检修用的通用、专用工具和试验、检验的仪表、仪器，并配有润滑油(脂)枪。成交人交机时应提供随车专用工具和仪器清单。
[bookmark: _Toc25160948]5.9随车备件 
成交人应提供本车随车备件，并列出随车备件清单以及质保期后一般用备品、配件清单及其价格，同时还需提供保养清单及价格，以便采购人在签定采购合同时参考。
[bookmark: _Toc25160949]5.10交接验收 
5.10.1平板车运抵采购人指定场所后，成交人应安排技术、商务代表到现场对合同货物进行安装、调试和检查，确认合同货物完整、完好，并与采购人一起完成整机的性能测试，且测试结果合格。
所交付平板车必须与报价时所提供的产品规格型号及技术参数相符，若供货产品与样本不一致，采购人有权退货并保留索赔的权利。
[bookmark: _Toc15550201]5.10.2 成交人和采购人在完成对合同货物整车性能的测试，随车技术文件、随车工具及备件、附属件等的清点，证明合同货物的全部内容、全部技术性能都符合本技术规格书的要求。
5.10.3当现场调试和试车运转正常并能满足询价文件及合同中所规定的保证指标及技术性能后，成交人向采购人提交所有调试和试车记录，最终双方签订验收证书。
[bookmark: _Toc25160950]6.资料交付及其他
 6.1 提供附有平板车总图。高清晰、大比例安全保护系统原理图，应包括各易损件及装配件的标准尺寸，配合间隙、使用修理极限，常见故障的原因和处理办法，各总成性能的检验标准与方法，调整方法和数据，拆装程序及注意事项等。
6.2 提供操作维修保养指导手册，内容包括:各零部件磨损部位的标准尺寸、配合间隙、使用限度、修理限度、检验标准、调整数据、拆装程序、注意事项及轴承、密封件型号、规格、安装部位一览表等整套完整资料，包括外购配套产品。
6.3 备件和配件清单（另配两根牵引销及两根拉杆销）；
6.4 随车工具和附件清单；
6.5 易损件清单，含价格；
6.6 外购部件的产品说明书；
6.7 由制造商签发的整车出厂合格证明；
6.8  提供维修手册。
[bookmark: _Toc25160951]7.质量保证 
7.1 本项目货物的质量保证期为验收后一年。 
[bookmark: _GoBack]7.2 成交人保证合同货物的设计、材料和工艺没有缺陷。质保期内，如因货物的设计、材料和工艺缺陷等非人为原因导致发生故障，成交人接采购人通知后，应在8小时内赶到采购人现场,免费予以排除故障、修复或更换零部件或整车。采购人可自行安排这种必要的修理或更换工作，费用由成交人承担。各部件发生人为故障的，成交人应派人更换同种品牌规格型号的新部件，只收零配件成本，不加收其它任何费用。
7.3质保期内，成交人应对使用的所有材料和附件负责，不管是合同货物制造厂生产的还是外购件。
[bookmark: _Toc25160952]8.售后服务 
8.1成交人应明确指定负责合同货物及关键部件的维修保养单位，该单位应在本项目所在市常设维修保养机构；同时成交人在距采购人所在地最近的地区应设有相当规模的备件库以满足合同货物日常维护及应急修理的需要，并确保在接到采购人通知后8小时内，将所需配件送达。
8.2平板车维修保养单位应满足相应的维修资质，有零配件仓库，和相应执业资格的人员配备。
8.3在质保期满后，合同货物发生故障时，成交人仍需做好售后服务，并在8小时内赶到现场，及时处理解决。
8.4 成交人可在双方商定的一定期限内对合同货物实施运行维护及修理，但前提条件是该服务并不能免除成交人在合同有效期内所承担的义务。
8.5技术培训
8.5.1 成交人应免费对采购人的工程技术人员、司机和维修人员进行为期不少于3次的培训。培训时间应安排在现场验收工作结束后。
8.5.2 培训人数由采购人确定后于培训前通知成交人。
8.5.3 培训内容包括但不限于平板车的主要结构特点，使用注意事项，操作程序，维修保养知识。
8.5.4 采购人在培训期间所有的费用由成交人承担，成交人应免费提供有关培训教材，包括文字及视频材料。

东莞市新东欣环保投资有限公司
2022年3月24日
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