


关于麻涌垃圾处理厂三期（餐厨项目）2022-2023年PAM协议供货商采购的技术需求书
1、 采购概况
为确保餐厨项目稳定运行，必须使用高品质PAM辅料，具体标准及用量如下：
1、PAM供货技术要求
聚丙烯酰胺供货应满足《水处理剂 阳离子型聚丙烯酰胺的技术条件和试验方法》GB/T31246-2014中表1水处理剂阳离子型聚丙烯酰胺指标要求，其中：相对分子量≧800×104,离子度≧60%。
2、 采购需求数量
根据运行参数，设计日处理餐厨垃圾（含地沟油）300吨，预计每年需采购62吨PAM。
二、流程说明
[bookmark: _GoBack]1、本项目将进行资格审核后，选取7家价格最优单位进行PAM药剂上机测试，中标候选单位早上8:00提供PAM药剂25kg（实际使用量将采用称重）,同时需提供PAM的分子量与离子度的第三方检测报告，由公司招采小组和中标候选单位一起，参与餐厨项目PAM上机测试（上机测试前我公司将清空加药斗内原PAM药剂与加药箱内药水）；
2、上机测试时，我公司离心机运行及加药参数设置如下规定：
（1）上机测试使用2号离心机（型号为：巨能LW520W）运行；主要运行技术参数：主转速：1700-1900rpm、差速：5-10rpm；
（2）进料参数：进料频率≥21Hz（约10.5m3/h）；
[bookmark: _Hlk107405550]（3）加药参数：PAM粉剂频率13.2Hz（PAM浓度约2.5‰）、PAM水剂频率≦16Hz（约1.8m3/h）、三氯化铁加药泵流量刻度为≦60。
3、上机测试原则参与试机不超过7家，由实验室对测试效果根据如下要求形成报告；
（1）上机测试的PAM需保证两相离心机运行与出泥正常,不能出现堵离心机转鼓（离心机副转矩≦13%）、污泥粘输送螺旋以及出水起泡等情况，如出现这些情况之中任意一项，且在半小时内没有解决时，则视为无法正常运行，可终止上机测试，并被确认为该PAM不符合要求；
（2）检测污泥的含水率，分3次取泥机会，3小时内取完，具体时间规定如下：上机开始运行1小时后取第一个样品，之后连续每1小时后取两个样品。取泥完成后，所有技术参数不能再调整，且技术参数必须满足规定要求；
[bookmark: _Hlk107422227]（3）上机测试污泥含水率≦85%，三个取泥样品中，有两个样品含水率>85%时，被确认为该PAM不符合要求；
[bookmark: _Hlk107422483]（4）计算综合单价：综合单价（元）=上机测试期间实际所消耗的PAM絮凝剂值（PAM絮凝剂kg）/绝干泥（kg）×投标价格单价（元/吨）,绝干泥重量=产泥量×(1-污泥含水率)污泥含水率为三个取泥样品检测平均值,产泥量以我公司过磅数据为准。
（5）上机称重测试前，PAM粉剂取样（约250g），双方签字留样封存，以备日后送货比对质量。
三、完成时间
发出中标通知书之日起，根据甲方的具体需求分批进行供货。供应商在收到供货通知的次日起3个日历日内完成供货。
四、货物要求
货物必须符合甲方要求，成分含量等符合国家相关标准，均为合格产品，提供合格检测报告。药剂有效期自收货验收合格之日起为期一年。
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