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[bookmark: _Toc13161][bookmark: _Toc6452_WPSOffice_Level1]总则 
本技术规范针对东莞市麻涌垃圾处理厂三期（餐厨项目）滤液除杂机移位与安装工程采购进行要求。本技术规范包含工程范围、作业质量要求、验收标准、承包方施工方案要求。
[bookmark: _Toc332899564][bookmark: _Toc332962539][bookmark: _Toc275244597]1.1投标人应注意在《技术规格书》中对服务要求所作的说明只是概括性的，不能将其理解为所需要的全部服务的要求，也未充分引述有关标准和规范条文，投标人应保证提供符合国家标准、相关国际标准和本规范要求的优质产品及其完整可满足本项目功能需求的服务。投标人应按国家、行业相关技术标准、规范和以往的服务经验，合格优质的完成采购内容和包含的能满足功能需求的全部服务,对国家有关安全、环保等强制性标准，均能满足其要求。同时安全、环保的措施要求对实施过程具有一票否决的权力，即实施过程中如出现违反安全、环保的措施要求，投标人应无条件配合并纠正整改。
1.2投标人报价所选用的技术和材料应先进优质，能保证滤液除杂机、新增浆液泵和所配套阀门管材安装后能正常稳定使用。
1.3本招标文件所引用的标准若与投标人所执行的标准发生矛盾时，则按较严格的标准执行。
1.4本技术规格书内所有技术要求，如出现前后不一致的描述，应以从严选择，以最高要求为准。
1.5招标人如发现投标人所提供的设备和材料低于本招标文件规定的标准或要求时，有权要求投标人进行更换，更换所产生的费用及造成的影响由投标人负责。
1.6项目材料供货，应参考“供货清单与参考品牌要求”，按表中的参考品牌择优选取，投标时必须选定唯一品牌材料投标；对于表中未强制要求品牌或未列出设备的品牌选择，投标人供货时应择优选取，以确保项目成功及承诺指标的可靠性。
1.7投标人在选择品牌时，应已充分考虑政策风险。不应以国家政策导向变化为由，造成相应费用的变更。
1.8投标人在中标后需前往施工现场进行勘察，根据实际情况编制施工技术方案和组织计划并提交至甲方业主进行审核。施工技术方案和组织计划一旦确认，中标人需按照方案和计划内容执行。
1.20本采购需求书的最终解释权归广东东实环境股份有限公司。
[bookmark: _Toc30381_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc10542]
工程概况
[bookmark: _Toc17027770][bookmark: _Toc29171_WPSOffice_Level2]工程名称
麻涌垃圾处理厂三期（餐厨项目）滤液除杂机技改工程
[bookmark: _Toc17027771][bookmark: _Toc30722_WPSOffice_Level2]建设（招标）单位
广东东实环境股份有限公司
[bookmark: _Toc17027772][bookmark: _Toc9571_WPSOffice_Level2]建设地点
东莞市麻涌镇海心沙岛
[bookmark: _Toc17027773][bookmark: _Toc10496_WPSOffice_Level2]工程概述
麻涌垃圾处理厂三期餐厨项目是东莞市作为国家第四批餐厨垃圾资源化利用和无害化处理试点城市的首个项目。项目用地面积 18 亩，总投资 1.78 亿元，规划收运处理餐厨垃圾 300 吨/天和地沟油 10 吨/天，于 2019 年 8 月通过环保验收后正式投产运营。项目运用智能化、信息化的收运系统，面向全市提供餐厨垃圾收运处理服务，通过厌氧发酵技术，将餐厨垃圾转化为天然气和工业油脂等产品，实现了餐厨垃圾的资源化利用。
本工程内容包括：首先将位于餐厨预处理车间3.2米高钢平台上的滤液除杂机拆除，迁移至厂内餐厨全物料提油车间2.14米钢平台上。然后依据滤液除杂机安装方案图纸完成设备安装，包含但不限于：除杂机钢基础增设，除杂机安装固定和增设除杂机进料管路和出料斗，采购并安装两台新除杂机进料泵、配套的进出料管道、设备电源电路和辅材，对除杂机旧进料管路进行改造，以及全物料提油螺旋耐磨条焊接安装等。
方案图纸
见附件1：滤液除杂机移位和安装方案图纸，该方案图纸为招标设计方案图，各投标单位
需在结合工程招标文件、自身工程经验，现场建设环境情况等基础上形成能满足本工程建设目的功能、可现场实施的投标方案。中标单位在入场施工前需在不低于招标文件要求下对除杂机安装图纸进行优化，形成具体可实施，经采购方审核同意的施工图纸。







[bookmark: _Toc30867_WPSOffice_Level1]第三章 工程采购需求内容与工程要求
[bookmark: _Toc6860_WPSOffice_Level2]3.1 工程采购需求内容
本次采购为滤液除杂机安装工程专业总承包，施工单位包工包料，采购方除现场安装所需的水、电必要的施工资源的接入口、滤液除杂机本体设备和螺旋耐磨条以外不为本工程提供材料。为完成本工程所需的所有设备、材料、人工和机具均由施工方负责采购和提供，包含但不限于：安装工程所需新增设备、阀门、管道等的材料采购、供货和安装；滤液除杂机设备拆卸、移位；滤液除杂机设备和与之配套浆液泵和辅助材料安装连接和接电工作；全物料提油螺旋机耐磨条焊接以及准备上述工作过程中使用的所有工器具等。
除杂机移位与安装依照经采购方审批同意的除杂机安装施工图纸进行，工程范围包括但不限于表1—工程项目内容，施工完成后，需保证滤液除杂机、新增浆液泵和全物料提油输送螺旋能正常投入运行。
工期要求：施工单位自采购方发出入场通知后，50个日历日内完成技改工程，安装和调试。
工程验收标准：
1、乙方完成所有合同要求的工作量，滤液除杂机、新增进料泵和全物料提油输送螺旋在投入使用后能达到设备自身参数性能要求，且连续稳定运转7天以上，无出现设备跳停、进料泵输送异常、滤液除杂机进出料不畅、设备管道跑冒滴漏、阀门关不严、螺旋机无法正常输送物料等影响采购方正常生产情况，则满足设备性能验收条件，经甲方与乙方在验收申请书签字认可后，视为通过竣工验收。
2、施工完毕后，将施工现场恢复至施工前的原貌，保持施工区域场地整洁、干净。
投标方企业资质要求：报价人需具有有效期内的建筑机电安装工程专业承包三级（含三级或以上）资质或机电工程施工总承包三级（含三级或以上）资质。【提供资质证书复印件（加盖公章）】。报价人需具有安全生产许可证。【提供证书复印件（加盖公章）】。
质量保证要求：
1、竣工验收合格之日起，即进入质保期。本项目质保期一年。
2、在质保期内，如甲方发现属于乙方安装或质量问题，自甲方发出通知之日起，乙方必须在24小时内响应，并在双方约定时间内到达现场予以处理（合同另有约定除外）。逾期未处理，经甲方催告仍未处理的，甲方有权委托第三方处理并有权从乙方质保费中扣除相关费用。




1


4

表1 安装工程项目主要内容
	序号
	工序名称
	施工内容
	所需主要材料
	单位
	数量
	备注

	1
	滤液除杂机拆卸
	1、 滤液除杂机现位于预处理车间3.2米高钢平台上，需拆除除杂机本体、进出料连接件、现场控制箱和电源线，然后将除杂机搬移至地面。
2、除杂机拆除后所形成孔洞需利用拆除的连接件废旧材料制作成盖板封堵。
	/
	/
	/
	/

	2
	滤液除杂机钢基础制作
	1、 根据施工图，在全物料提油车间2.14米高钢平台上焊接平放两条槽钢，并在槽钢上焊接铺设4块垫脚平板钢，作为除杂机基础支撑平台。
2、 使用钢管或板材制作4块除杂机支腿限位围板，并焊接在垫脚平板钢上。

	槽钢 160*63*6.5mm Q235A 除锈刷防腐漆 
	米
	7.5
	/

	
	
	
	钢板 400*400*16mm Q235A 除锈刷防腐漆 
	块
	4
	

	
	
	
	限位围板 φ310*厚4mm*高70mm  Q235A 除锈刷防腐漆
	块
	4
	

	3
	滤液除杂机移位与固定
	1、 将滤液除杂机和控制柜从预处理车间地面搬移至做好的钢基础平台上，除杂机支腿需落入限位板内，且与其固定一起。控制柜需安装在除杂机周边，具体位置由采购方现场指定。
2、采购电缆和控制线，除渣机固定后需重新放电缆和控制线接至原除渣机电源配电柜,安装好现场控制柜，完成接电后，要对除杂机试运转，确保接电成功。
	电缆ZC-RVV4+1  4*10+1*6平方/
	米
	150
	珠江\民兴\正泰




	4
	滤液除杂机出料口制作
	1、 根据现场实际情况，制作除杂机滤液出料斗，将其安装在除杂机上并连接至除杂机底部滤液箱。
2、 根据现场实际情况，制作除杂机杂物出料斗，将其安装在除杂上并连接至提油杂物输送双螺旋上。
	钢板 长3000*宽1500*厚3mm 304不锈钢
	块
	1
	滤液除杂机浆液出料口连接件具体形状与尺寸依据现场实际情况和图纸示意制作，要求：浆液能通顺排入浆液箱，满足除杂机正常运行需求。

	
	
	3、 
	钢管 φ100*厚3mm  304不锈钢
	米
	1
	

	
	
	4、 
	弯头 φ100*厚3mm  304不锈钢
	个
	1
	

	
	
	5、 
	变径直通 100*160mm厚3mm  304不锈钢
	个
	1
	

	
	
	6、 
	钢管 φ160*厚3mm  304不锈钢
	米
	1
	

	
	
	
	法兰 DN160  PN10  304不锈钢
	个
	2
	

	
	
	
	钢板 长3000*宽1200*厚3mm 304不锈钢
	块
	1
	滤液除杂机杂物出料口连接件具体形状与尺寸依据现场实际情况制作，要求：杂物能通顺滑螺旋机内，满足除杂机正常运行需求。

	5
	增设两台新的滤液除杂机进料泵及配套的进出料管路
	1、 根据施工图，在提油加热罐旁增设两台新的除杂机进料泵，进料端需用管道连接至加热罐出料管，螺杆泵出料端需用管道连接至原除杂机进料管路中。
2、新增设的两台进料泵需配备电缆线、操作箱与配电柜内所有电气元件（新增泵电源线与控制线需接入全浆液提油配电室控制柜内，具体位置由甲方指定）。
	离心卧式浆料泵 
输送介质：90℃高温、具有腐蚀性、含砂的浆料
性能：Q=30m³/h  H=30m  转速约1450-1500r/min
电机：变频 四级W=11kw 与施耐德变频器相匹 防护等级IP54 绝缘等级F级 与皖南电机、无锡华达、山西电机等品牌同等优质
材质结构：泵体、泵盖材质为不锈钢304；螺旋桨式或半开式叶轮（需抗缠绕）、材质为耐磨不锈钢；轴材质为不锈钢2Cr13；其余部件材质为HT200、Q235A或1Cr18Ni9Ti；轴承（NSK）和机封需耐磨、耐90℃、带腐蚀性的浆料；进DN125mm 出口DN125mm 带安装底座
[bookmark: _GoBack]品牌参考：萧山美特、尚保罗、江苏凯恩斯
	台
	2
	泵的选用需要有餐厨浆料输送实例,叶轮的选用需与采购方确认

	
	
	
	变频器 ATV61HD11N4Z-11KW 带控制屏 施耐德
	台
	2
	

	
	
	
	电缆:电缆ZC-RVV4+1 4*6+1*4平方
	米
	200
	珠江\民兴\正泰

	
	
	
	现场控制箱（含电气元件与控制线）厚至少1mm 304不锈钢
	套
	2
	

	
	
	
	浆料泵进料钢管 DN125*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	米
	15
	

	
	
	
	浆料泵进料弯头 DN125*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	个
	5
	

	
	
	
	浆料泵进料刀闸阀 Z73H-16C/P DN125 304不锈钢 上海沪工
	个
	2
	

	
	
	
	浆料泵进料金属膨胀节 DN125 PN16 304不锈钢
	个
	2
	

	
	
	
	浆料泵进料管法兰片 DN125 PN16 304不锈钢
	个
	2
	

	
	
	
	浆料泵出料变径直通 100*125mm 厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	个
	2
	

	
	
	
	浆料泵出料钢管 DN100*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	米
	20
	

	
	
	
	浆料泵出料弯头 DN100*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	个
	6
	

	
	
	
	浆料泵出料管法兰片 DN100 PN16 304不锈钢
	个
	10
	

	
	
	
	浆料泵出料金属膨胀节 DN100 PN16 304不锈钢
	个
	2
	

	
	
	
	浆料泵出料三通 DN100*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	个
	2
	

	
	
	
	浆料泵出料刀闸阀 Z73H-16C/P DN100 304不锈钢 上海沪工
	个
	4
	

	
	
	
	浆料泵出料止回阀  H44W-16P DN100 304不锈钢 上海沪工
	个
	2
	

	
	
	
	浆料泵出料压力表与配套球阀和接头
	个
	2
	

	
	
	
	管道固定支撑架 除锈刷防腐漆
	批
	1
	根据现场施工具体情况设置，要求管道牢固、无振动

	6
	原除杂机进料管路改制
	1、依据施工图中新的进料流向管路图，对原除杂机部分进料管路进行迁移与增设。
2、依据施工图，将除杂机进料口与除杂进进料管路连接起来。
	旧螺杆泵出料管增设连通管  DN100*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	米
	2
	

	
	
	
	旧螺杆泵出料管增设连通刀闸阀 Z73H-16C/P DN100 304不锈钢 上海沪工
	个
	1
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设进料管  DN100*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	米
	5
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设90°弯头 DN100*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	个
	3
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设等径三通 DN100*厚4mm 304不锈钢 外包厚50mm带外铁壳隔热保温棉
	个
	4
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设法兰片  DN100 PN16 304不锈钢
	个
	10
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设球阀  Q41F-16P DN100 304不锈钢 上海沪工
	个
	3
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设玻璃视镜  法兰 玻璃视镜 DN100 长250mm 304不锈钢
	个
	1
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设金属膨胀节  DN100 PN16 304不锈钢
	个
	1
	

	
	
	
	原除杂机进料管路改制增设带法兰大小头  DN100 *200 厚4mm  304不锈钢
	个
	1
	

	7
	全物料提油螺旋耐磨条焊接
	1、将采购人提供的“扁钢 宽30mm*厚6mm 材质201  6米/根”焊接在螺旋U形槽中心线下半部内侧，螺旋槽总长40米，槽截面中心线下半部内侧需均布5道扁钢。
	焊接前，需彻底清理干净槽内面，拆卸螺旋叶片法兰盘，将螺旋叶片吊高，采用两侧间断焊接（间距200mm,焊长20mm）将扁钢焊接在螺旋槽上。
	项
	1
	



备注：表1所列的材料数量清单仅为本工程基本的、主要材料需求，未包含为完成本工程安装所需的全部材料需求。投标单位应自行补充，所投方案应包含完成本工程安装所需的全部材料需求。






3.2 施工与质量要求
1、中标施工单位需根据甲方提供的滤液除杂机设备资料，完善施工图纸并出具施工方案，经采购方审核通过后方可施工。
2、中标施工单位负责严格执行现场管理制度，如违反现场管理制度及损坏现场物资，采购方有权提出处罚，并由施工方负责赔偿因此造成的相关损失。
3、中标施工单位负责对工程中所产生的废料、建筑垃圾清理及外运，施工完毕后，恢复施工前现场的原貌，保持施工区域场地整洁、干净。
4、中标施工单位保证工程符合国家及行业标准及本合同约定，否则需返工直至符合合同要求，返工费用由施工方全部承担，逾期将承担违约责任及采购方损失赔偿责任。
5、涉及影响车间设备正常生产的安装改造项目，中标施工单位需提前与采购方联系，调整其施工时段，与车间生产时段错开，不得影响项目正常生产运行。
6、中标施工单位的焊工和吊具操作者应持有国家或行业颁发相应的合格证书，带证作业。
7、中标单位需为进场施工人员购买工伤险，险额金额以签订的安全协议为准。
