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 东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂一次风蒸汽-空气预热器维修部件采购项目
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采购人：东莞市新东元环保投资有限公司
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一、工程概况
项目名称： 东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂项目
项目规模： 3×750t/d
焚烧工艺： 机械炉排炉工艺
年运行小时数：不低于8000小时
二、地理条件
广东省地震活动由陆地到海域有明显递增趋势。按《广东省地震烈度区划图》划分，本区地震烈度参考VII 度。按《建筑抗震设计规范》（GB50011-2001）中的规定，厂区内场地土类型划分为软土地层，场地的抗震设防烈度为VII 度，设计基本地震加速度值为0.10g，特征周期Tg可取0.45s，建筑物作相应的抗震设防。
本场地抗震设防烈度划分为VII 度，在液化判别深度20 米内分布有饱和的粉细砂层；地震时有液化的可能，场地内有较厚的淤泥质土层分布，地震时有发生震陷的可能，建筑物作相应的抗震设防。
三、基本工艺说明
型式：蒸汽-空气预热器（以下简称“预热器”）卧式布置、底部支撑，传热元件采用H型翅片管；
数量：每条焚烧线配1台一次风预热器；
布置方式：预热器布置于一次风机出口风道内；
加热介质：预热器一级加热段（低压段）加热介质为汽轮机抽汽，二级加热段（高压段）加热介质为汽包抽汽。
四、主要规范、规程及标准
本项目的设计、制造、验收遵循以下（但不限于）规范及标准：
1.  TSG G0001-2012《锅炉安全技术监察规程》
2.  JB/T6696-93《电站锅炉技术条件》
3.  GB/T16507.1~8《水管锅炉》
4. 《压力容器安全监察规程》和GB/T150-1998《钢制压力容器》
5.  GB/T 12145-1999《火力发电机组及蒸汽动力设备水汽质量》
6.  GB/T 3323-1987《钢熔化焊对接接头射线照相和质量分级》
7.  GB/T 10866-1998《锅炉受压元件焊接接头金相和断口检验方法》
8.  JB/T 3375-2002《锅炉用材料入厂验收规则》
9.  JB/T1609-93《锅炉锅筒制造技术条件》
10.  JB/T1610-93《锅炉集箱制造技术条件》
11.  JB/T1611-93《锅炉管子制造技术条件》
12.  JB/T1612-94《锅炉水压试验技术条件》
13.  JB/T1613-93《锅炉受压元件焊接技术条件》
14.  JB/T1615-91《锅炉油漆和包装技术条件》
15.  JB/T1616-93《管式空气预热器技术条件》
16.  JB/T1620-93《锅炉钢结构技术条件》
17.  JB/T 3191-1999《锅筒内部装置技术条件》
18.  GB/T18750-2002《生活垃圾焚烧锅炉》
19.  JB1152-81《锅炉与钢制压力容器对接焊缝超声波探伤》
20.  JB3144-82《锅炉大口径管座角焊缝超声波探伤》
21.  JB/T5255-91《焊制鳍片管（屏）技术条件》
22.  JB/T6696-1993《电站锅炉技术条件》
23.  JB/T1614-1993《锅炉受压元件焊接力学性能检验方法》
24.  JB/T4308-99《锅炉产品钢印及标记移植规定》
25.  JB/T3595-2002《电站阀门一般要求》
26.  GB/T14296-2008《空气冷却器与空气加热器》
27.  GB151-199《管壳式换热器》
28.  GB150.1~150.4-2011《压力容器》
29.  NB/T 47015-2011《压力容器焊接规程》
30.  JB/T74-2015《钢制管路法兰技术条件》
31.  JB/T81-2015《板式平焊钢制管法兰》
32.  JB/T82-2015《对焊钢制管法兰》
33.  GB/T713-2014《锅炉和压力容器用钢板》
34.  GB/T5310-2017《高压锅炉用无缝钢管》
35.  DL/T455-2008《锅炉暖风器》
以上标准如有更新，按最新标准执行；如与响应人所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。
工程联系文件、技术资料、图纸、计算、仪表刻度和文件中的计量单位应采用国际计量单位（SI）制。
五、设计参数和技术要求
1、  预热器底部支座须按原土建基础承台定位及标高设计。土建基础定位图、结构图、系统图见采购附图。
2、 *抽汽参数：低压段加热采用汽机抽汽，预热器低压段入口参数≤0.9MPa，≤270℃，低压蒸汽最大抽汽量按4吨/小时考虑；高压段加热采用汽包饱和抽汽，预热器高压段入口参数≤3.8MPa，≤248℃。
3、 *换热管采用H型翅片，顺列布置，且翅片间距横向不小于12mm，纵向间距不小于10mm；换热管材质采用20G-GB5310，管径不小于32mm，壁厚不小于3mm；H型翅片材质采用酸洗碳钢，厚度不小于2mm；换热面积不少于2400㎡。
4、 *响应方须按采购图完善设计，并补充参数表及管口表。
其中，预热器各工况出口风温要求：风量≥75000Nm3/h时，风温不得低于189℃；风量≥85000Nm3/h时，风温不得低于186℃；风量≥100000Nm3/h时，风温不得低于180℃。空气侧总压损不得高于900Pa。
5、 低压段、高压段模块换热管排数须充分考虑后期清理方便，低压段最后一排管屏和高压段第一排管屏之间的间距不小于600mm。
6、 进口、出口、低压段与高压段之间共设3个快开式人孔门（人孔门尺寸不小于500×800mm），顶部低压段、顶部高压段每段应设置不少于2两个快开式检查门（检查门尺寸不小于250×250mm），便于停炉时进入内部检修或冲洗；预热器底部壳板按排水倾角原则设计并设置排污口（积水能自流至排污口）。
7、 预热器壳体采用Q235B，厚度不小于5mm，出厂时壳体内、外喷涂耐高温漆。
8、 支撑底座防腐采用环氧富锌底漆（DFT60um）、聚氨酯面漆（DFT60um）。
9、 预热器采用模块化出厂：进出口大小头（大小头的法兰必须与现有进出口风管法兰匹配，响应方可考虑到现场焊接法兰）、低压段、高压段共4个模块；其中支撑底座散件出场。除进出口法兰采用螺栓连接外，其余各模块之间均在采购人现场焊接，设计时必须考虑现场施焊方便。具体尺寸要求见采购附图。

10、 在结构设计上，换热管水平布置且垂直于空气流动方向，换热面管束应向疏水出口端方向膨胀，且换热面管束应向疏水侧放坡，其坡度宜为0.04。
11、 为保证换热效率，预热器设计时需考虑流场分布，必要时须设置导流板。
12、 成交人须设计预热器保温：按夏季工况环境温度35℃、设备保温表面温度不超过50℃原则设计。
13、 成交人提供的预热器连接的入口蒸汽管道、疏水管道、排污水管道系统的接口法兰必须与现有的法兰匹配，派技术人员至现场指导安装工作。
14、 所有预热器管系、联箱出厂前必须做水压试验，对接焊缝100%探伤。并提供水压试验报告、无损检测报告、监检证书（如有）、材料合格证等相关资料。
15、 原有空预器土建基础共有4个柱脚，每个柱脚最大承重不得超过120kN，设备总重量不得超过48吨。
16、 设备整体使用寿命：不小于10 年。
六、供货界限及范围
1、 空气侧：按采购图，从冷空气进口法兰到热空气出口法兰，含密封件、紧固件，不含反法兰，进出口法兰现场焊接。
2、 蒸汽侧：按采购图，从蒸汽进口到冷凝水出口，含配对反法兰、密封件、紧固件。
3、 系统内部的阀门、仪表，支撑底座（含地脚螺栓、垫铁等）。
4、 响应人须设计预热器保温，保温材料及保温护板等由采购人负责。
5、 响应人须提供与预热器连接的入口蒸汽管道、疏水管道、排污水管道系统设计修改，材料由采购人负责。
6、 详细供货清单
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七、项目进度及要求
1、 项目实施地点：东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂。
2、 设备交货方式：车板交货。
3、 工期：以采购文件为准。
八、图纸、技术文件交付进度及提交方式
报价阶段响应人应提供的资料：
· 预热器总图（含内部换热管布置）
· 预热器系统图
在合同签订后的5个工作日内向采购人提供但不限于以下图纸、技术文件：
· 预热器总图〈含各接口详图、内部换热管布置〉
· 预热器基础图（含荷载）
· 预热器系统图
· 预热器保温图
在发货前10个工作日内提供（除上述图纸、技术文件的最终版外）：
· 预热器设计／使用说明书
· 热力计算汇总表
· 集箱强度计算书
· 发货清单
· 随机清单
· 其他必要的资料
响应人所提供的技术资料应满足采购人安装、调试、运行和维护的要求。
整套产品的质量保证书、合格证、监检证书（如有）等应随产品交货同时提供。
提供采购人资料包括图纸及电子文档两种方式，两种方式提供的资料交付成功后为提交完成。
响应人提供的资料和图纸：蓝图6 套，另电子版l 份，图纸格式应为CAD2004版，其余文件格式应为可编辑的WORD、EXCEL等电子文档格式。
九、技术服务
1、 响应人应做好售前服务工作，提供的产品应该是成熟、技术先进、具有制造经验的复制品，而不是试制品。
2、 响应人必须严格按照交付进度提供技术资料和设备。
3、 响应人提供的产品应有质量保证的各项文件，文件应具有完整性和可靠性。
4、 响应人应及时提供设计所需要的技术图纸资料。
5、 响应人应选派有经验的技术人员做好售后服务工作，包括工程设计配合，施工安装监督发现问题及时处理，指导设备安装、调试和必要的培训工作等。
[bookmark: _Toc139989410]十、质保及售后服务
1、 质保期为试运行合格后1年。
2、 质保期内因设备质量问题而不能正常工作时，响应人应免费为采购人及时修理或更换。
3、 响应人应在接到采购人故障报告后4小时内做出响应。对于确需现场解决的情况，响应人应在48小时内派出技术服务人员。
4、 响应人应终身免费提供技术和故障咨询服务。
5、 响应人应在质保期后以优惠价格提供备品备件。
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