东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂渗滤液系统清淤服务采购项目技术需求书


一、 概述
海心沙环保热电厂渗滤液处理系统设计处理规模500吨/天，自 2021 年 6 月正式运行，至今已三年半，对照其他环保热电厂项目三年一次进行厌氧罐及渗滤液池子清淤大修的频率，并根据我司实际情况，计划于2025年初分别对渗滤液收集池、调节池、初沉池、厌氧出水中间水池、以及两个厌氧罐进行清淤工作。
目前，随水进入渗滤液处理系统的泥沙较多，导致 UASB 反应罐底部积累大量泥沙，污泥板结造成部分管道堵塞。在经历了2024年丰水期后，当前厌氧布水管、厌氧罐取样管、厌氧进水管道、厌氧出水管道均已有不同程度堵塞情况。根据行业经验和我司垃圾进库量实际情况，枯水期（2024年12月—2025年2月）是进行渗滤液系统清淤工作的最佳时间。清淤大修过后，渗滤液系统能恢复最佳状态，能保证过后渗滤液系统的安全稳定运行。
二、 计划检修日期
系统计划检修时间为 2025年2月，详细以我方最终决定时间为准。
三、 检修项目（如无特殊情况，须严格按先后顺序进行）
1）渗滤液收集池清淤；
2）调节池清淤；
3）初沉池、曝气沉淀池清淤；
4) 中间水池清淤；
5) 厌氧罐清淤。
四、专项工作组织管理架构：
为确保清淤工作能如期安全高效、保质保量的完成，特明确各部门和施工单位的责任和义务，对清淤工作期间涉及安全、 文明、质量、进度、以及材料等工作进行协调、控制和管理。相关
单位/部门具体职责分工如下：
4.1.1、水处理专业：
[bookmark: OLE_LINK1]（1）组织监督清淤工作的各项准备工作，备品、备件、材料计
划的编制；
（2） 监督指导厌清淤工作安全施工、文明施工、检修进度的跟踪
（3） 做好导厌氧罐维修期间，渗滤液的暂存、处理工作。
4.1.2、生产技术部
（1）配合水处理专业监督厌氧罐维修期间的各项准备工作，备品、
备件、材料计划的编制；
（2）对工程质量进行监督；
（3）配合做好安全措施，加强罐内通风。
4.1.3、当班运行值
（1）负责应急通讯联络；
  （2）配合水处理监督污泥转运过程中是否存在跑冒滴漏，臭味
控制是否到位；
（3）做好污泥掺烧方案，及时掺烧处置污泥。
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4.1.4、安环部
（1）做好施工人员的安全培训；
（2）做好现场安全监督；
     （3）审核施工单位相关资质，施工能力，以及人员保险购买情况。
4.1.5、施工单位：
（1）负责清淤工作中污泥的清理，运送至甲方指定地点，并做好沿途运输环境污染的防护工作；
（2）负责现场安全、文明施工；
（3）保证工程质量；
（4）负责清淤过程的安全管理、个人防护；
（5）其他未尽事项；

五、检修前准备工作
（1）清空事故池，控制调节池液位在 3 米以下；
（2）加强厌氧罐排泥，确保排泥管道通畅，降低污泥浓度；加强
硝化池排泥，降低污泥浓度，为接受部分厌氧罐上清液做准备；
（3）确保两台渗滤液提升泵均能正常工作；
（4）清淤单位所需临时提升泵、管道、正压式呼吸器等设备设施、安全用具全部到位；
（5）清淤期间所需材料到货；

6、 渗滤液收集池清淤工作步骤
（1）使用临时泵，从渗滤液收集池前池抽水到后池，降低前池液位至0.5米以下；临时泵和水管保持位置，待用；
（2）开启渗滤液提升泵，将渗滤液收集池后池液位降低至0.5米左右，停泵；
（3）使用渣浆泵，继续抽水，水排至前池，直至将渗滤液收集池后池抽空；
（4）确定具备下人条件，人员下渗滤液收集后池，人工清淤结合吸污车清淤共同进行；渗滤液提升泵、起吊导轨检修；
（5）渗滤液收集池后池完成清淤，再开始前池清淤工作；
（6）使用临时泵，将前池液位抽至可抽的最低液位，水抽到后池，后池达到可开泵液位后，就开启渗滤液提升泵，正常处理渗滤液，此操作一直维持到全部清淤工作完成；
（7）使用渣浆泵，继续抽渗滤液收集池前池；
（8）确定具备下人条件，人员下渗滤液收集后池，人工清淤结合吸污车清淤共同进行；
（9）清淤结束，恢复正常运行。
7、 渗滤液调节池清淤工作步骤
（1） 检查事故池提升泵及其进出水管道，确保能正常运行；
（2） 安装临时潜水泵，用于事故池出水至混凝沉淀池；
（3）切换阀门，渗滤液收集池打出的渗滤液全部往事故池打；
（4）一切正常，确定能越过调节池打水后，开始降调节池液位；
（5）调节池液位降低至最低；
（6）确定具备下人条件，人员下渗滤液调节池，人工清淤结合吸污车清淤共同进行；
（7）清淤结束，恢复正常运行。

8、 初沉池、曝气沉淀池、中间水池清淤工作步骤
（1）由于水池很小，清淤工作量小，可在生产允许的条件下，见缝插针式安排抽空池子；
（2）确定具备下人条件，人员下池后，人工清淤结合吸污车清淤共同进行；
（3）清淤结束，恢复正常运行。

9、 厌氧罐清空清淤工作步骤
（1）关闭进水阀门，停止厌氧罐进水，期间保持循环泵保持常开一台；
（2）抽空生活污水池，为接纳厌氧排空污水作准备；
（3）开启厌氧罐排泥泵，厌氧罐泥水进入污泥池，通过螺杆泵最终打至垃圾库；
（4）当厌氧罐无法通过排泥泵排入污泥浓缩池时，打开靠近底部的排泥取样阀，确认有无污水流出。
（5）待泥水排完后进行厌氧罐冲洗、清理及通风工作；
（6）清淤工作结束后，现场交大修作业队伍接手进行厌氧罐大修作业。
十、清淤工程量明细
	序号
	工程名称
	尺寸
	泥沙深度(m)
	泥沙数量(m3)
	备注

	1
	渗滤液收集池前池
	21.5m*12m
	1.3
	335.4
	泥沙，沙子居多

	2
	渗滤液收集池后池
	6.5m*12m
	0.8
	62.4
	

	小计
	397.8
	渗滤液收集池

	3
	调节池
	16.2×16.2
	1
	262.44
	

	4
	初沉池、曝气沉淀池
	沉淀池5.5×5.5，出水区5.5×3.25，
	3
	144.375
	含初沉池出水区

	5
	中间水池（#1、#2）
	单个尺寸2.4×1.95
	1.5
	14.04
	两个中间水池

	6
	#1厌氧罐
	厌氧罐底面积158m2
	8
	1264
	

	7
	#2厌氧罐
	厌氧罐底面积158m2
	8
	1264
	

	合计
	3346.655
	



十一、施工期间渗滤液处置
厌氧液往调节池储存，汇同每天产生的渗滤液，由另外一条线的厌氧罐及两条线的生化系统承担处理。一般情况下，检修期间处于枯水期，我司可独立完成检修期间渗滤液处理工作，无需外运处理。
十二、应急处置
厌氧清淤过程中为了防止和减少各类事故造成的损失，建立紧急情况下快速、有效组织事故 救援和应急的机制，确保员工的安全，维护社会稳定，保障公众生命健康和财产安全，保护环境， 促进社会全面、协调发展，结合本次厌氧大修涉及危险源、危险点制定本次应急处置流程（本应急处置流程应用于一般事故处置，涉及重大安全事故及环境污染事故按照东莞市新东元环保投资有限公司应急预案进行处置。）
清淤过程涉及污染源的处理流程
（1）臭气控制
运行人员实时对现场臭味进行巡查，如发现露点及时做好封堵工作，如出现大面积露点或者臭味无法控制需及时停工，待有妥善解决方案后方可继续实施。
（2）污水控制
渗滤液处理站应急事故收集池为事故池，池体有效容积为2500 立方米，半地下式钢筋混凝土结构。当厌氧区域出现大面积污水泄漏时，首先对泄漏点进行封堵，对污水做引流处理，引流至生活污水池后通过污水泵打入调节池。调节池若超过警戒液位，再酌情打入事故池。
（3）污泥控制
[bookmark: _GoBack]厌氧清泥过程中对泄漏污泥及时处理，处理过程中严禁大面积使用水源冲洗，对地面处理干净后，安排清扫车或者高压水枪小范围清洗，清洗过程中污水必须收集，严禁进入雨水管网。
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